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WAZNE!

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne wskazéowki o tym jak bezpiecznie, wtasciwie i ekonomicznie uzywac urzadzenie. Stosowanie sie do jej zalecen pozwoli unikng¢ réznych
zagrozen, zmniejszy¢ przestoje w racy, zwiekszy¢ niezawodnosé i trwatos¢ urzadzenia. Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna na stanowisku pracy. Urzgdzenie moze by¢
obstugiwane wytgcznie przez pracownika przeszkolonego w zakresie BHP, po przeczytaniu niniejszej instrukcji obstugi.

Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikte z niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania.

1. OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

UWAGA: Aby zminimalizowad ryzyko pozaru, ryzyko porazenia pradem elektrycznym, lub ryzyko skaleczenia stosuj sie do ponizszych zasad:
Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.

Zwracaj uwage na otoczenie w jakim pracuje urzadzenie, nie wystawiaj go na dziatanie wilgoci.

Nie instaluj urzadzenia w pomieszczeniu o duzym zapyleniu, gdzie w powietrzu sa aerozole lub w pomieszczeniu do ktérego dostarczany jest tlen.
Staraj sie dobrze oswietli¢ swoje miejsce pracy.

Uwazaj na niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym. Podczas szycia unikaj kontaktu z uziemionymi elementami (rury, grzejniki itp.)
Uwazaj na ubidr. Luzne wiosy lub elementy odziezy moga zostac zaczepione przez ruchome czesci maszyny.

Uwazaj by nie uszkodzi¢ przewodu zasilajgcego i nie naraza¢ go na kontakt z olejem, z ostrymi lub rozgrzanymi przedmiotami.

Odtacz maszyne z sieci zasilajgcej, gdy go nie uzywasz.

Uwazaj aby nie uruchomi¢ maszyny przez przypadek.

W przypadku nawet najmniejszego uszkodzenia zawsze sprawdz czy dana czes¢ nie wymaga wymiany.

Nie montuj nigdy na maszynie przystawek i akcesoriow innych niz zalecane przez producenta i sprzedawce.

Nie wykonuj samodzielnie zadnych modyfikacji maszyny.

Nie pozostawiaj w poblizu urzadzenia bez nadzoru oséb postronnych i dzieci.

Instalacja elektryczna

Sprawdz czy napiecie zasilajace w gniezdzie odpowiada danym na tabliczce znamionowej silnika maszyny: napiecie jednofazowe 230V 50Hz.
Sprawdz prawidtowos¢ potaczen elektrycznych we wtyczce i gniezdzie zasilajgcym zwracajgc uwage na ochrone przeciwpozarowa.

Nie uzywaj przedtuzaczy elektrycznych.

Stosuj sie do aktualnie obowigzujgcych norm elektrycznych i BHP.

UWAGA - wszystkie prace zwigzane z instalacja elektryczng musi wykonywac¢ wykwalifikowany elektryk.

Przed przystapieniem do pracy

Uzytkowanie maszyny pozbawionej ktérejkolwiek czesci zabezpieczajgcej (ostona palca, ostona oczu) stanowi zagrozenie dla obstugi.
Podczas pracy na stole roboczym maszyny powinny znajdowac sie tylko przedmioty potrzebne do szycia.

Przed wtozeniem wtyczki do sieci zasilajgcej zawsze zwolnij pedat i przycisk start.

Nie uzywaj igiet tepych lub zgietych.

Podczas pracy maszyny nie dotykaj zadnych czesci ruchomych takich jak igfa, igielnica, naprezacz, podrywacz nitki, chwytacz.

0Odtacz maszyny z sieci podczas: wymiany igly, nawlekania nici, montazu oprzyrzagdowania, wymiany szpulki lub bebenka.

W czasie szycia nie ciggnij tkaniny do przodu, na boki lub do tytu.

Gdy zauwazysz jakgkolwiek nieprawidtowosé w funkcjonowaniu maszyny wytacz jg natychmiast i powiadom mechanika lub przetozonego.
Po skoriczonej pracy wytacz maszyne oraz wyjmij wtyczke z sieci zasilajgcej.

Odtacz maszyne z sieci w przypadku awarii sieci zasilajgcej.



| NAWLEKANIE MASZYNY SCHEMAT OGOLNY

NIC GORNA

NIC DOLNA

looper yarn



Il NAWLEKANIE NICI GORNEJ (IGROWEJ) | DOLNEJ (NAWLEKANIE CHWYTACZA)

Uwaga: podczas nawlekania maszyna musi by¢ odtaczona od zrédta zasilania.

Nawlekanie nici gornej - igtowej

Prowadz ni¢ wedtug powyzszego schematu, przewlekajac jg przez prowadnik gérny, talerzyki (G) i dalej przez oczko igty.

Nawlekanie nici dolnej (dolnego chwytacza - M)

Nalezy przeprowadzac zgodnie z ponizszymi punktami:

1.

2.

Przeprowadz ni¢ przez miedzy talerzykami naprezaczy F /G, a nastepnie prowadz jg zgodnie z powyzszym rysunkiem
Obrdéc¢ recznie kotem pasowym tak, aby podciggacz (C ) znalazt sie w swojej najnizszej pozycji.
Otwoér dolnego chwytacza powinien znajdowaé sie doktadnie naprzeciwko prowadnika (L)

Przewlecz ni¢ przez otwor A lub B (w zaleznosci od tego, jaki typ sciegu ma zostac uzyskany), a nastepnie przetéz jg
przez rozwidlenie Slepego chwytacza, znajdujgcego sie z przodu igty.

Przeprowadz nié przez prowadnik L, i dalej przez otwér dolnego chwytacza M.

Wykonaj recznie kilka obrotéw kotem pasowym tak, aby igta pochwycita ni¢, ktéra ukaze sie ponad ptytka.



Il REGULACJA MASZYNY W CELU UZYSKANIA POPRAWNEGO SCIEGU

1.Docisk naprezaczy E, F, G (rys.3) powinien by¢ dostosowany do aktualnie uzywanej
nici i szytego materiatu.

2. Poprawny $cieg uzyska¢ mozna przede
wszystkim przy pomocy regulacji ustawien
dzwigni C, odpowiedzialnej za ilos¢ podawa-
nej do chwytacza nici.

Rys.4

3. Przy poprawnie ustawionej dzwigni, ni¢ dolna, obrzucajaca podawana bedzie w
odpowiedniej ilos¢ w stosunku do nici gérnej. Poprawny scieg wyglada tak, jak poka-

A
zano na rysunku 5i 6: C2. W celu uzyskania tego typu $ciegu, podczas nawlekania ma- e
szyny nalezy uzywac otworéw A (rys.4)

7

Rys.5
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4. Jesli ilos¢ podawanej nici dolnej jest zbyt mata (rys. 7 i 6:C1), odpowiednia

proporcja miedzy nicig dolng i gérng nie bedzie zachowana, w konsekwencji cze-
go nié gérna bedzie naszywana zbyt blisko dolnej krawedzi dywanu.
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Rys.7

5. Jesdli ilos¢ podawanej nici dolnej jest nadmierna (rys. 8 i 6:C3), otrzymany Scieg obrzucajacy bedzie zbyt luzny, ni¢ dolna nie
bedzie przylegata do obszywanego materiatu.

Rys.8

6. W celu dostosowania ilosci podawanej nici dolnej, nalezy wyregulowa¢ dzwignie C

Odkreé srube mocujgcg D (rys.4) i przesun dzwignie odpowiednio w prawg lub
lewg strone.

Dokre¢ wkret D



7. W celu uzyskania Sciegu obrzucajgcego pokazanego na rysunku 9, podczas nawle-
kania dolnej nici nalezy uzywac otworu B (Rys.10)

Rys.9

Rys.10

8. W przypadku niewtasciwie ustawionej dzwigni i naprezaczy, nie uzyska sie prawidtowej jakosci sciegu.

W przypadku zbyt matego naprezenie nici dolnej, lub zbyt duzego naprezenia nici gornej Scieg bedzie wygladat jak na rys.11

it

Ly

Rys.11

W przypadku zbyt duzego naprezenie nici dolnej, lub zbyt matego naprezenia nici gérnej Scieg bedzie wygladat jak na rys.12

Rys.12



IV WYMIANA | REGULACJA POZYCJI NOZY

Uwaga: podczas wymiany nozy maszyna musi by¢ odtgczona od zré-
dfa zasilania.

Noze zamontowane w maszynie, przy normalnym uzytkowaniu mogg
pracowad bez potrzeby wymiany ok. 2-3 miesigce.

Przed wymiang nozy upewnij sig, ze obszar wokét nozy i uchwytow
jest wyczyszczony, a resztki materiatu zostaty usuniete.

1. Poluzuj docisk kota pasowego C.

2. Poluzuj $rube A noza gérnego - bez usuwania jej z obudowy maszy-
ny.

3. Odkre¢ i zdemontuj $Srube B mocujaca dolny ndz.

4. Usun zuzyty ndz i zastgp go nowym.

5. Zamontuj i dokre¢ $rube B.

6. Wymien néz gérny.

7. Przekrec recznie kotem pasowym w kierunku zgodnym z ruchem

wskazdéwek zegara tak, aby néz gérny zblizyt sie do noza dolnego.

Noze powinny delikatnie sie styka¢, jednak bez nadmiernego oporu.

UWAGA: Po ostrzeniu noze nieznacznie zmieniajg swéj rozmiar. Kaz-

dorazowo po ostrzeniu nalezy obnizy¢ pozycje noza gérnego.

. Zdemontuj ptytke zabezpieczajaca

Rys.13
. Poluzuj wkret D i przesun uchwyt noza w dét
. Dokrec¢ wkret i zamontuj ponownie ptytke

Krawedz noza gérnego musi znajdowac sie 3 mm ponad ptytka sciegowa F.

NGz ruchomy (ndz dolny) moze pozostaé w oryginalnej pozycji nawet po wielokrotnym ostrzeniu, az do momentu wy-

miany.



V REGULACJA CHWYTACZY

Uwaga: podczas regulacji chwytaczy maszyna musi by¢ odiaczona od
#rédta zasilania.

Maszyna ustawiona jest fabrycznie na szycie ni¢mi o sredniej grubosci.

Jezeli wymagana jest regulacja ustawien chwytacza postepuj zgodnie z
ponizszymi wskazowkami.

Kiedy slepy chwytacz (C ) ustawiony jest w swojej najwyzszej pozycji,
punkt A znajduje sie w odlegtosci 4,5 mm od igty. W przypadku uzywa-
nia réoznych rodzajow nici mozemy dostosowac tg odlegto$é zmniejsza-

jac lub zwiekszajac jg o ok. 1 mm.

1. Delikatnie poluzuj sruby B odpowiadajgce za pozycje chwytacza.

2. Przesun chwytacz w jedng lub drugg strone w zaleznosci od potrzeby.

3. Podczas ustawien pamietaj, ze pozycja Slepego chwytacza moze by¢
dostosowana w matych zakresach, sprawdz by po przestawieniu nie

dotykat on chwytacza dolnego E, gdyz moze zaktdcic to prawidtowosé

szycia, a nawet uszkodzi¢ maszyne.

4. Po dokonaniu zmian dokrec¢ $ruby B Rys.14

VI WYBOR 1LOSCI SCIEGOW

Odkreé i usun srube pokazang na obrazku obok, tak 4 \
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kretce A przekrec¢ nig delikatnie (max pét obrotu) w == ==
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. (

aby nakretka A byta widoczna.

Za pomoca kota pasowego ustaw igte w jej najnizszej

]
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Po wybraniu odpowiedniej ilosci $ciegdw na cm, do-
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Rys.15



VI WYMIANA DOLNEGO CHWYTACZA

1.Poluzuj sruby G i usun gorng czes¢ maszyny (Rys.16)
2. Zdemontuj ptytke Sciegowa | i ptytke podstawy
3. Poluzuj wkret K (Rys.17) o pét obrotu

4. Obracajac kotem pasowym ustaw chwytacze w pozycji pokazanejna
rysunku 20.

5 Zdemontuj chwytacz J z uchwytu N odkrecajgc go w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara.

6 Zamontuj nowy chwytacz w uchwycie N i dokre¢ do preta L az do punktu w
ktédrym znajduje sie nakretka.

7 Powierzchnia S chwytacza dolnego musi znajdowac sie réwnolegle do igty
rys. 19. w odlegtosci od wgtebienia igty 2/10, 3/10 mm

| e 0
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Rys.17

8. Slepy chwytacz musi by¢ zamontowany 6mm od powierzchni S.
9. Dokrec srube K

10. Na rysunku 20 wida¢ odlegtos¢ 80 mm, ktéra musi by¢ zachowana,
gdy dzwignia M musi by¢ poruszona.

11. Poluzuj wkrety R, dostosuj odlegtos¢ dolnego chwytacza na 80 mm i
dokrec sruby.

1S

80 rrm

Rys.20



VIl WYMIANA GORNEGO CHWYTACZA (SLEPY CHWYTACZ)

1. Postepuj podobnie jak przy wymianie dolnego chwytacza.
Poluzuj sSruby G i usun goérng czes¢ maszyny orz ptytke sciegowa.
2. Za pomoca kota pasowego ustaw gérny chwytacz V w jego najnizszej pozycji.

3. Odkre¢ wkrety T i wymien zuzyty chwytacz na nowy. Po wymianie dostosu;j
wzajemng pozycje obu chwytaczy.

4.Poluzuj wkrety O i przesun uchwyt N w wymaganym kierunku (patrz strzatki)
UWAGA: Dostosowanie moze by¢ minimalne i nie powinno przekroczy¢ 1/10 mm
5. Dokrec sruby.

6. Takiej samej regulacji mozesz dokona¢ réowniez odkrecajgc sruby U i regulujac
czesc L.

NN

Rys.17

Rys.21



VIl RYSUNKI PRZEDSTAWIAJACE POPRAWNE ODLEGLOSCI W USTAWIENIACH CHWYTACZY
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VII UTRZYMANIE MASZYNY

Maszyne nalezy utrzymywac w porzadku, codziennie po zakoriczeniu usungc kurz i resztki materiatow z okolic ptytki scie-
gowej i chwytaczy .

Maszyna musi by¢ oliwiona w wyznaczonych miejscach zaznaczonych na urzadzeniu.
Polecane nici : ni¢ gérna (gérna) powinna by¢ cierisza od nici dolnej (obrzucajgcej). Polecany rozmiar nici gérnej to 3-4.

Przy 8-godzinnej pracy, igta w maszynie powinna by¢ wymieniana co najmniej co 10 dni (w zaleznosci od zuzycia i szytego
materiatu).



